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Uma excelente alternativa para o Poliamida 12
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Para otimizacao do seu equipamento, o tubo PA Advanced garante:

Disponibilidade de material

Performance técnica : gracas a insuperavel resisténcia a temperatura e pressao
Versatilidade : Devido a compatibilidade quimica e adequado as mais diversas aplicacoes
Abordagem ecologicamente correta

A melhor oferta:

Mais flexivel que todos os tubos de poliamida
Performance mecanica superior : Excelente resisténcia a choques e abrasao

O tubo PA Advanced esta em conformidade com:

NF E49-100 : para alto padrao de qualidade e confiabilidade a longo prazo
DIN 74324, DIN 73378 e ISO 7628* : compativel com as mais exigentes necessidades

*Resultados dos testes realizados em laboratério certificado previsto para 2012
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Caracteristicas Tecnicas

ot

Fluidos Sugeridos

Pressao
de Trabalho

7 T

Ar comprimido, varios
produtos quimicos,
gases e liquidos*

Vacuo até 50 bar
(depende do diametro e
da temperatura)

Temperatura de

1 Trabalho -40°C a +100°C
™
=)
Y Material Poliamida de fonte sus-
Y tentavel (68 Shore D)
\_ /
*conforme tabela de compativilidade na pagina 6
@ (mm) Parede (mm) Maxima Raio min de
ovalizagdo curvatura@
Tolerancias e Tolerancias (mm) +20°C (mm) Método de medig&o do raio de
+0.05 Curvatura:
4 -0.08 0.65 =008 <016 10 g/ 3 Curve o tubo em forma de U
+0.05 ] em uma temperatura de +20°C
4 20,08 1 +0.08 <0.16 10 3; (+/- 3°C).
+0.05 g Segure uma das extremidades
6 -0.10 1 +0.08 <020 15 & - e dobre a outra extremidade do
8 +0.05 ; . 0.08 <0.20 o5 P tubo gradualmente até alcancar
-0.10 - 2R do valor indicado entre as
10 Tg?g 1 4 0.08 <0.20 50 duas extremidades.
Performance do Tubo PA Advanced
K Pressao de trabalho (bar) com um coeficiente de seguranca = 3 \
50 Para calcular a presséo de ruptura, multiplique
45 @4 x 2.7 mm os valores do gréfico por 3.
|
0 @4 x 2mm Tolerancia fechada para garantir uma perfeita

% vedagao com as conexdes Parker Legris con-

@6 x 4 mm
S0 — forme NF E49-100.
o5 @8 x 6 mm
.| ~ ~ s .
20 210x 8 mm Com conexdes de compressao € necessario
s T fr— o uso de insert metalico.
\ . . 7 m
10 Onde o Poliamida 12 esta sendo utilizado em
5 aplicacdes comuns, N&o ha risco de troca pelo
40 20 0 20 40 60 80 100 Temperature (°C) Tubo PA advanced

Marcacao no Tubo

e Marcacao de comprimento metro a metro

e Economia de tempo quando cortado no
comprimento especifico

¢ |dentificacao imediata da quantidade
restante

LEGRIS = 10nxB — TUBEMG CHL LERHIE .
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Comparativo de Vantagens de Produto : Tubo Poliamida 12 vs. PA Advanced

O tubo Parker Legris de Poliamida assegura 6timas
propriedades mecénicas, boa resisténcia a produtos
guimicos e esta em conformidade com a norma NF
E49-100. Dureza de 60 Shore D.

Vantagens do Tubo Parker Legris de
Poliamida

Larga gama de temperaturas e pressdes de trabalho
Boa resisténcia quimica

Boa resisténcia a umidade

Rigidez constante, bom envelhecimento

Boa absorcao de vibracoes

Resistencia a abrasdes severas

Livre de Silicone

Comprimento do tubo marcado metro a metro

Tubo PA Advanced

Alta flexibilidade e resisténcia mecéanica combinadas
com material de fonte renovavel, permitem que o tubo
PA Advanced otimize a instalagdo da tubulagdo sem
comprometer a qualidade.

O tubo PA Advanced tem uma dureza de 68 Shore D e
esta em conformidade com a norma NF E49-100.

Tubo PA Advanced

e Alta resisténcia a temperatura e pressao

e Boa resisténcia quimica

e Grande flexibilidade e pequeno raio de curvatura
¢ Rigidez constante, bom envelhecimento

e Material de fonte sustentavel

e Boa absorcao de vibracoes

e Livre de silicone

e Comprimento do tubo marcado metro a metro

* PHL (Polimero Q-Dodecanolactam): Plastificado, expansivel, envelhecimento pelo calor e estabilizado a luz.

Caracteristicas Tecnicas Visiveis

Tubo de Poliamida 12 (PHL)

- Tubo PA Advanced

Resisténcia a
Temperatura

Resisténcia a pressao

Resisténcia mecéanica

Resisténcia a impactos

Resisténcia quimica
Aos sais (ZnCI2)

Absorcao de agua
(24h, 23°C)

Barreira aos gases
(02, COy)

Barreira aos
combustiveis

|
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PA Advanced : Abordagem e Design Ecoldgico

Na fabricacéo do tubo PA Advanced Parker Legris, nds aplicamos a Analise do Ciclo de E< O
Vida do Produto (ACV). Esta abordagem tem por finalidade avaliar o impacto ambiental do

produto durante os diferentes estagios do seu ciclo de vida e desse modo: ES | G N ‘

e permite a protecao dos recursos naturais
e garante a melhoria da performance do equipamento
e contribui para a certificacao ISO 14001

O uso de carbono orgéanico para a fabricagao do tubo PA Advanced reduz significativamente:
¢ (Os danos ao meio ambiente, consequentemente o esgotamento dos recursos naturais de nosso planeta
* Emissdes de CO, que sdo em parte responsaveis pelo aguecimento global

Exploracao das
matérias-primas

Fabricacao

Ciclo de vida
do Produto ‘t@

@ Distribuicao
\ ’ Aquecimento global:

Fim do ciclo de vida Ganho em termos de emissoes de CO,
durante o ciclo de vida do produto

Uso

PA Advanced - Ciclo de Carbono

O ciclo do carbono é uma parte importante do Ciclo de Vida do Produto porque explica:
e O processo de fabricacdo de nosso PA Advanced
e O impacto que o produto tem no meio ambiente

Atmosfera

: ‘
o) @
@@@@

Fotossintese

organica

6 0) Biomassa

Carbono organico
renovavel

111

> Bilh6es de anos

Combustiveis
intermediarios,
plasticos...

Combustiveis
intermediarios Recursos
fosseis

(6leo, gas natural, carvao)

Advanced PA I
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Tabela de Compatibilidade Quimica

1 Recomendada
2 Satisfatéria
3 N&o recomendada

Para informacdes adicionais, por favor nos contate

Substancia

Substéancia PA —

Metiletilcetona 1 1
Acetaldeido 1 1 Metilisobutilcetona 1 1
Acetona 1 1 Oleos de corte 1 1
Acetileno 1 1 Oleos (ASTM Classe A) 1 1
Acido acético - 2 Oleos (ASTM Classe B) 1 1
Acido cloridrico a 10% 1 1 Oleos (ASTM Classe C) 1 1
Acido Citrico 1 1 Oleos (ASTM Classe 1) 1 1
Acido Cromico até 10% 3 3 Oleos (ASTM Classe 2) 1 1
Acido Férmico a 10% - 2 Oleos (ASTM Classe 3) 1 1
Acido Nitrico 1 1 Oleos de motor (diesel) 1 1
Acido fosférico a 50% 3 3 Oleos (parafina) 1 1
Acido sulfirico a 10% 1 2 Oxigénio 2 2
Amobnia e gases 1 1 Oz6nio 3 3
Benzeno 1 1 Percloroetileno 2 1
Bromo 3 2 Fendis 3 3
Butano 1 1 Potassa 1 1
Acetato de butila 1 1 Cloreto de Potéssio até 40% 1 1
Alcool Butflico 1 1 Hidréxido de Potéssio - 1
Cloreto de célcio 1 1 Sulfato de Potéssio 1 1
Tetracloreto de carbono 3 2 Propano 1 1
Sulfato de Cobre 1 1 Soda 50% 1 1
Ar Comprimido 1 1 Carbonato de Sodio 1 1
Ciclo-hexano 1 1 Cloreto de Sodio 1 1
Etanol - 1 Hidroxido de Sodio (soda caustica) 2 2
Acetato de etila 1 1 Hipocloreto de Sodio (lixivia) 1 1
Alcool Etflico 1 1 Anidrido Sulfuroso 2 2
Oxido de Etileno 1 1 Petréleo com até 40% de aromati- . .
Freon 12-22 1 1 o8
Formol (Aldeido Formico) 2 1 Z%;S;Egsm s e 40% de 1 1
Glucose 1 1 Tetracloroetileno 1 1
Hidrogénio 1 1 Tolueno 1 1
Perdxido de Hidrogénio 2 3 Tributil fosfato 1 1
Querosene 1 1 Tricloroetileno 1 1
Cloreto de Magnésio a 30% - 1 Agua (bebidas, alimentos) 3 3
Metano 1 1 Agua (industrial) 1 1
Acetato de Metila 1 - Agua (destilada) 1 1
Alcool Metilico (Puro) 1 1 Agua (man) 2 2
Brometo de Metilo 1 1 Xileno 1 1
Cloreto de Metilo 1 2 Cloreto de zinco 1 1
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Tubo Poliamida 12 vs. PA Advanced

1025P Tubo semi-rigido de
poliamida, box com 25 mts

1025P..C

a2

box com 25 mts

Tubo PA Advanced,

Raio de Raio de Cur-
AR A I I I A A < IR < IR < I
tubo | tubo | em tempera- tubo | tubo | temperatura
mm mm | tura ambiente I [ para mm mm ambiente ] | para
(mm) 25m (mm) 25m
4 2 25 1025P04 00 1025P04 01 1025P04 04 0.318 4 2 10 1025P04C00 1025P04C01 1025P04C04 0.318
4 2.7 30 1025P04 00 27 | 1025P04 01 27 | 1025P04 04 27 | 0.254 4 2.7 10 1025P04C00 27 | 1025P04C01 27 | 1025P04C04 27 | 0.254
6 4 35 1025P06 00 1025P06 01 1025P06 04 0.535 6 4 15 1025P06C00 1025P06C01 1025P06C04 0.535
8 6 55 1025P08 00 1025P08 01 1025P08 04 0.748 8 6 25 1025P08C00 1025P08C01 1025P08C04 0.748
10 8 90 1025P10 00 1025P10 01 1025P10 04 0.989 10 8 50 1025P10C00 1025P10C01 1025P10C04 0.989
- 7 .
1100P Tubo semi-rigido de 1100P..C Tubo PA Advanced,
poliamida, box com 100 mts :" box com 100 mts
Raio de Raio de Cur-
DE. | Dl Curvatura E E E furera) DE | DI vatura em E E E fur=r
tubo | tubo | em tempera- tubo | tubo | temperatura
mm | mm) | tura ambiente —— r— para mm | mm ambiente ] [ para
mm) 100m (mm) 100m
4 2 25) 1100P04 00 1100P04 01 1100P04 04 1.152 4 2 10 1100P04C00 1100P04CO01 1100P04C04 1.1562
4 2.7 30 1100P04 00 27 | 1100P04 0127 | 1100P04 04 27 | 0.893 4 2.7 10 1100P04C00 27 | 1100P04C01 27 | 1100P04C04 27 | 0.893
6 4 35 1100P06 00 1100P06 01 1100P06 04 1.799 6 4 15 1100P06C00 1100P06CO1 1100P06C04 1.799
8 6 55 1100P08 00 1100P08 01 1100P08 04 2.898 8 6 25} 1100P08C00 1100P08CO1 1100P08C04 2.898
10 8 90 1100P10 00 1100P10 01 1100P10 04 3.667 10 8 50 1100P10C00 1100P10CO01 1100P10C04 3.667

NB: Para outros didmetros ou cores, continue solicitando o Tubo de Poliamida”

Embalagem

Vantagens Tubepack® :
e Compacto : tamanhos otimizado
e Facil de estocar, usar e identificar

¢ Disponibilidade de estoque

Codigos do Produto

Cddigo da Embalagem|

-Dacke Jlc S

T aken e

P = Poliamida

Vantagens da bobina

e Otimizar o manuseio
¢ Disponivel sob consulta

Tipo de Tubo
C = Poliamida Advanced

2010P04C 00 27

Comprimento

Cédigo do D.E. |Cor

D.l. Especial

1 = Caixa Tubepack
2 = Bobina

: 04= 4mm 00 =transparente 27 = 2.7 mm
005= 500m , 06= 6mm 01 = preto

I 08= 8mm 04 = azul

| 10=10mm

|
010= 1000m | 94=4mm

I 06=6mm

1
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Escritorios Regionais

Belo Horizonte - MG

Rua Pernambuco 353
Conjunto 306/307
Funcionérios

30130-150 Belo Horizonte, MG
Tel.: 31 3261-2566

Fax: 31 3261-4230
belohorizonte@parker.com

Campinas - SP

Rua Francisco Otaviano 60
Sala 102

Jardim Chapadao
13070-056 Campinas, SP
Tel.: 19 3235-3400

Fax: 19 3235-2969
campinas@parker.com

Jacarei - SP

Av. Lucas Nogueira Garcez 2181
Esperanca

12325-900 Jacarei, SP

Tel.: 12 3954-5100

Fax: 12 3954-5262
valeparaiba@parker.com

ParkerStore

ParkerStore - Diadema
Rua Bernardo Lobo 22
Vila Nogueira

09942-210 Diadema, SP
Tel.: 11 4076-2474

Fax: 11 4076-2474
diadema@parker.com

ParkerStore - Recife
Rua Santa Edwirges 135
Bairro do Prado
50830-000 Recife, PE
Tel.: 81 3227-3376

Fax: 81 3227-6064
recife@parker.com

Porto Alegre - RS

Av. Frederico Ritter 1100
Distrito Industrial

94930-000 Cachoeirinha, RS
Tel.: 51 3470-9144

Fax: 51 3470-9281
portoalegre@parker.com

Recife - PE

Rua Santa Edwirges 135
Bairro do Prado
50830-220 Recife, PE
Tel.: 81 2125-8000

Fax: 81 2125-8009
recife@parker.com

Rio de Janeiro - RJ

Av. Nilo Pecanha 50

6.° andar - Sala 617

Centro

20020-906 Rio de Janeiro, RJ
Tel.: 21 2491-6868

Fax: 21 3153-7572
riodejaneiro@parker.com

ParkerStore - Resende
Av. Riachuelo 285
Liberdade

27521-171 Resende, RJ
Tel.: 24 3355-0366

Fax: 24 3354-0018
parkerresende@parker.com

ParkerStore - Ipatinga
Rua Pedras Preciosas 665
Iguagu

35162-106 Ipatinga, MG
Tel.: 31 3825-2468

Fax: 31 3825-2468
ipatinga@parker.com

Sao Paulo - SP

Rodovia Anhanguera km 25,5
Perus

05275-000 Sao Paulo, SP
Tel.: 11 3915-8625

Fax: 11 3915-8602
saopaulo@parker.com

0800 PARKER H
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Parker Hannifin Ind. Com. Ltda.
Divisédo Fluid Connectors

Av. Lucas Nogueira Garcez 2181
Esperanca

12325-900 Jacarei, SP

Tel.: 12 3954-5100

Fax: 12 3954-5265
www.parker.com



